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ปจจุบันพลาสติกได เขามามีบทบาทอยางมากในอุตสาหกรรมเพ่ือนํามา
ทดแทนวัสดุ อ่ืนๆ เพราะมีตนทุนท่ี ถูก สังเคราะห ไดงายแตพลาสติกมีหลาก
ชนิดแตละชนิดก็มี คุณสมบัติแตกตางกันไป พอลิแลคติคแอซิด (Polylactic
Acid : PLA) เปนพลาสติกท่ี ถูกนํามาใช ในอุตสาหกรรมเพราะ สามารถสลาย
ตัวได  เปนมิตรตอ ส่ิงแวดลอม ซ่ึงคุณสมบัติ คือลักษณะท่ีใสและเงา ความ
แข็ง กล่ินเวลาข้ึนรูปท่ีออนๆ ตางจากพลาสติกประเภทอ่ืนๆ และการนําไป
ข้ึนรูปท่ีงายกวา มี จุดหลอมเหลวต่ําประมาณ 160-220 องศาเซลเซียส ขอ
ดอย เ น่ืองจากเปนวัสดุ ท่ี มีความแข็งจึงทําให มีความเปราะ ไมทนตอแรงดึง
หรือแรงบิด ทําใหการนําไปข้ึนรูปช้ินงานท่ีทนตอแรงดึงแรงบิดจะเ ล่ียงการใช
วัสดุชนิดน้ีปจจุบันมีการนําเทคโนโลยีพลาสมาเขามาชวยในการปรับสภาพผิว
ให มี คุณสมบัติเ ชิงกลเ พ่ิมข้ึน
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เ ง่ือนไขท่ีดี ท่ี สุดในการเตรียมพลาสติก
พอลิแลคติคแอซิดกอนข้ึนรูปเปนเสนพลาสติก

เ พ่ิมคุณสมบัติการรับแรงดึงของพลาสติก
พอลิแลคติคแอซิดดวยเทคโนโลยีพลาสมา

10 Min 15 Min

นําเม็ดพลาสติกท่ีผานการพลาสมาทรีทเมนต

นํามาขึ้นรูปเสนพลาสติกดวยเครื่องรีดพลาสติก

จากภาพจะเห็นไดวาการทําพลาสมาทรีทเมนตกับพลาสติก PLA ทําใหพ้ืน

ผิวของเสนพลาสติก PLA มีความขรุขระนอยลงอยางเห็นไดชัด

ทําการทดสอบเเละเปรียบเทียบคาการทดสอบเเรงดึงของเสนพลาสติก PLA

คาเฉล่ียของคาการรับเเรงดึงของเสนพลาสติก PLA ท่ียังไมไดผานการพลาสมาทรีทเมนต

มีคาเทากับ 70.87 นิวตัน สวนเสนท่ีผานการพลาสมาทรีทเมนตท่ีใหคาท่ีดีท่ีสุด มีคาเฉล่ียเทากับ 113.54 นิวตัน

จากการวิเคราะหดวยโปรเเกรม Minitab

สามารถอธิบายไดวาปจจัยท่ีมีผลคือ อารกอน เวลา กําลังไฟ 

เเละอันตรกริยาของอารกอนกับกําลังวัต 

วิเคราะหเพ่ือหาเง่ือนไขท่ีดีท่ีสุดในการข้ึนเสน

พลาสติก เพ่ือใหไดคาการทดสอบเเรงรับเเรงดึง

ท่ีดีท่ีสุด คือ Argon 11 L/min , 15 Min เเละ

กําลังไฟ 150 Watt

สรุปผลการทดลอง

วตัถปุระสงค์

โครงงานท่ี 819 ปการศึกษา 2563

บทนาํ

เปรยีบเทียบค่า Rq (ความขรุขระเฉลี�ย)

Tensile Strength increased 59.46 %

Control 5 Min

ขั�นตอนการดําเนินงาน

ศึกษากระบวนการพลาสมาทรีทเมนต กับเม็ดพลาสติก PLA

Atomic Force Microscope


